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KALTRECYCLING 
INNOVATIVE UND NACHHALTIGE STRAßENINSTANDSETZUNG
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Siegeszug einer zukunftsweisenden Technologie
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Maschinenprogramm.

Weltweit das größte
Kettenrecycler
Arbeitsbreite von 2.350 mm bis 3.800 mm
Arbeitstiefe von 0 mm bis 350 mm

W 240 CR W 240 CRi W 380 CR W 38 CRi

WR 200i WR 200 XLi WR 240

W 38 CRi

Radrecycler
Arbeitsbreite von 2.000 mm bis 2.400 mm
Arbeitstiefe von 0 mm bis 560 mm

WR 200 WR 240i

WR 250iWR 250

KMA 240iKMA 240 WLB 10 S WLM 30 WLV 1

Kaltrecycling - Mischanlage
Maximale Mischleistung von 240 t / h
Zweiwellen -Durchlaufmischer

Laborgeräte
WLB 10 S: Bitumentemperatur 140 ï 200 C °
WLM 30:   Mischerkapazität  30 kg
WLV 1:     Maximale Schlagenergie von 23 J
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Erhaltungsdruck der Straßeninfrastruktur
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Kaltrecycling ist weltweit in der Anwendung
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Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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Ihre Vorteile mit Kalt recycling auf 
einen Blick:

bis zu 100 % weniger Kosten für die 
Materialentsorgung

bis zu 90 % weniger 
Transportvolumen

bis zu 90 % weniger 
Ressourceneinsatz

bis zu 60 % weniger CO 2-Emissionen

bis zu 50 % weniger Einsatz von 
Bindemitteln

bis zu 50 % niedrigere 
Gesamtkosten

bis zu 50 % kürzere Bauzeit

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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Ausgangssituation

AC

Frostschutzschicht

220mm

1.Die vorhandenen Höhen 

müssen nach der Sanierung 

unverändert bleiben.

4cm Asphaltdeckschicht

4cm Asphaltbinderschicht

14cm Asphalttragschicht

Untergrund

RStO-01  BK III

2.Die gleiche oder bessere

Qualität des ursprünglichen

Gesamtaufbaus wird

wiederhergestellt .

Zusätzliche Anforderungen

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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Schritt 1: Deckschicht Abfräsen

40mm

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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250mm 

Schritt 2: Kaltrecyclingverfahren

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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250mm

40mm Deckschicht

Schritt 3: Auftrag einer neuen Deckschicht

Kaltrecyclingverfahren in -situ 



im Menü über: 
 

Listenebene 

Folie in Ursprungsform 

// 

Wechsel des Folienlayouts 
250mm

40mm Deckschicht

200mm

40mm Deckschicht

80mm Tragschicht

Deutschland International 

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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Vorteile des Kaltrecyclingverfahrens

25km Transportweg

25cm



im Menü über: 
 

Listenebene 

Folie in Ursprungsform 

// 

Wechsel des Folienlayouts 

Wiederverwendung von Rohstoffen
4.000t/km

Entfall der Materialtransporte 
320  beladene LKWs (25t)

+ 8.000km  Transportstrecke

Bis zu 50% Zeiteinsparung 
durch kompakten, durchgängigen 

Prozess  mit sehr hoher 
Tagesleistung   

Bis zu 50% weniger CO 2 

durch Kaltaufbereitung
~500Tonnen/km

Kaltrecyclingverfahren -  Einsparungen pro km !

pro km !  
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Einmalige Mobilität und Flexibilität

Einfache, intuitive Bedienung

Maximale Produktivität

2

3

1

5

4 Effektiver Mischprozess

Optimaler Materialfluss mit intelligenten 
Funktionen

Präzise Bindemittelzugabe6

1

2

3

4

5

6

Kaltrecyclingverfahren in -plant 
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Kompakte 
Transportabmessungen
Der durchdachte Aufbau 
ermöglicht das einfache 
und sichere ĂVerpackenñ 
der kompakten Anlage auf 
dem Tieflader -Auflieger 
sowie kosten -  und 
zeitsparendes Umsetzen 
zum nächsten Einsatzort. 

Der Transport er folgt per 
Standard -Zugmaschine 
ohne Sondergenehmigung.

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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Beim Kaltrecycling in plant wird 
Fräsgut  zu der mobilen 
Kaltmischanlage (KMA) in der Nähe 
der Baustelle transportiert. 

Dort wird das Fräsgut  zusammen mit 
Schaumbitumen oder Bitumen -
emulsion sowie je nach Bedarf 
zusätzlich Zement und Wasser 
homogen zu einem neuen, sofort 
einbaufähigen Kaltmischgut auf -
bereitet.

Es kann dann je nach Bindemittelart 
entweder direkt eingebaut oder für 
späteren Einbau auf Halde gelagert 
werden.

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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Der robuste Zweiwellen -

Zwangsmischer der 

KMA 240i stellt im 

Durchlaufbetrieb ein 

hochwertiges, 

homogenes Baustoff -

gemisch her.

Diese teilen sich 

hauptsächlich in 

hydraulische oder 

bituminöse Mischgüter 

aus Asphaltfräsgut oder 

Neumaterial auf.

Kaltrecyclingverfahren in -situ 
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Baustoff Beschreibung

�‡ 0/32; 0/45 Bitumen Stabilisiertes 
Material (BSM)

Klassische Bindemittelrezeptur des 
BSM besteht aus 

�‡ 1% Zement 

�‡ 2% Schaumbitumen 

�‡ ca. 3% Wasser

Kaltrecyclingverfahren in -situ 


