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erzlich willkommen zur neuen Ausgabe des Stabilisators. Auch an uns gehen die
H aktuellen Entwicklungen nicht spurlos voriber und so haben wir uns vor dem

Hintergrund der andauernden Pandemie entschlossen, die nachste Fachtagung
virtuell durchzufihren.

Wir wollen dieses neue Format jedoch nutzen, um mit unseren Besuchern auf andere Art und
Weise in Kontakt zu bleiben.

In die aktuelle Klimadiskussion mochten wir uns mit einem eigenen Beitrag einbringen. Die
von uns in der Bodenbehandlung eingesetzten Bindemittel sind aufgrund ihrer derzeitigen
CO2 Bilanz in die Kritik geraten, die Effekte aus der Wiederverwendung von Boden und Aus-
baumaterial sind jedoch in die Betrachtung einzubeziehen.

Neben dem Einsatz optimierter Bindemittel und angepasster Anwendungsstrategien
beschaftigen wir uns nun auch mit dem Thema KaltRecycling ganz intensiv. Wie- das werden
wie wir in dem Heft umfangreich darstellen.

Die GBB wachst auch unter den Bedingungen von Corona weiter und so freuen wir uns, dass
sich unsere neuen Mitglieder die Firmen GHT und Lasch mit eigenen Beitragen in diesem Heft
vorstellen werden.

Ich hoffe, dass Sie den einen oder anderen interessanten
Beitrag in diesem Heft finden und winsche viel SpaRR beim
Lesen. Ich freue mich auf ein personliches Wiedersehen auf

einer unserer kommenden Veranstaltungen.

Seien Sie ganz herzlich gegrifRt und bleiben Sie gesund.

Thomas Frankenstein
Ansprechpartner, Geschdftsfiihrer
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| TAS BURGSTADT GMBH

TAS BURGSTADT

.Es gibt in der ganzen Natur
keinen wichtigeren, keinen der
Betrachtung wurdigeren
Gegenstand als den Boden.”

— Fréederic Albert Fallou

jenem Jahr wurde der Grundstein unserer heutigen

Firma mit der 1. Pflanzenschutzbrigade der damaligen
DDR gelegt. 1990 erfolgte die Umwandlung des Agroche-
mischen Zentrums in die heutige TAS Burgstadt GmbH. Im
Jahr 2016 haben wir das bis dato erfolgreiche Unternehmen
.Rintz Bodenstabilisierung” aus Dresden, durch das alters-
bedingte Ausscheiden des Geschdftsinhabers, Herrn Peter
Rintz, tbernommen.

D as Thema Boden beschdftigt uns schon seit 1961. In

Seit nunmehr 31 Jahren setzen wir unseren Focus auf die
Aufbereitung und Verfestigung von Boden zum Bau von
Stral3en, Pldtzen und Industriestandorten. Seit 2016 bieten
wir unsere Dienstleitung mit insgesamt 12 Komplexen von
den Standorten Burgstadt und Dresden aus an. Nennens-
werte Projekte unserer Arbeit finden sich bei verschiedenen
Losen an den Bundesautobahnen der A7, A14, A20 und A72,
nur um einige Beispiele zu nennen. Rekultivierungsmal3-
nahmen stehen dabei ebenso im Focus, wie der verantwor-
tungsvolle Umgang mit der Natur.

Dem Boden nur so viel zuzufiihren, wie er tatsachlich bedarf,
ihn nicht unnotig zu belasten — diesen hohen Anspruch
schaffen unsere modernen Arbeits- und Baumaschinen
Unser Wissen und unsere langjahrige Erfahrung sind die
Bausteine unseres Erfolgs. Gemeinsam mit Prifinstituten
und Geschaftspartnern des Baugewerbes arbeiten wir stan-
dig an der Verbesserung unserer Leistung. Qualitatsgerecht,
flexibel und termintreu sind wir fir Sie bundesweit tatig.

Unseren Blick richten wir auf die Zukunft, auf neue Techni-
ken in der Bodenverbesserung und Bodenverfestigung. Wir
sind Trager des ,RAL-Gltezeichens 503" fiir die Beurtei-
lungsgruppe Bodenverfestigung. Damit setzen wir ein klares
Zeichen, Ihnen die Bodenverfestigung als Komplettleistung
anbieten zu konnen. (siehe Bilder)

Der Boden ist nicht nur Quelle unserer Nahrung, sondern er

gibt uns halt und will gepflegt und geachtet werden.
Dessen sind wir uns bewusst.
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NEUES MITGLIED - GHT

< GHT

GmbH & Co. KG

abhangiger mittelstandischer Partner der Bau- und
Baustoffindustrie stetig gewachsen und haben unsere
Geschaftsfelder kontinuierlich erweitert.

Neben dem Handel mit Baubasisprodukten (z. B. Kalk und
Zement) ist die Produktion von Spezialbindemitteln fiir geo-
technische Anwendungen seit Jahrzehnten eine ausgeprag-
te Kernkompetenz der GHT.

Unser Produktsortiment besteht aus Eigenmarken wie
z.B. GeoSol® und GeoFill® sowie weiteren Marken wie z.B.
Dorosol®, die wir europaweit in Partnerschaft anbieten. Die
Einsatzgebiete unserer Produkte reichen vom Spezialtiefbau
bis zum StraBen- und Wegebau. Staubreduzierte Mischbin-
der in verschiedenen Mischungsverhdltnissen fiir sensible
Einsatzbereiche sowie Kalke in zwei Guteklassen vervoll-
standigen unsere umfangreiche Produktpalette.

Die Herstellung mittels modernster Produktionsanlagen
an zwei Standorten mit entsprechenden Lagerkapazitaten
sichert unseren Kunden auch eine kurzfristige Lieferfahig-
keit hoher Liefervolumen.

Die zuverlassige Verfiigbarkeit unser Produkte fiir unsere Zweiter Produktionsstandort in Bottrop
Kunden ist ein wesentlicher Bestandteil unseres Leistungs-
angebotes. Eine 100%ige Abstimmung auf lhre langfristige
Projektplanung ist fiir uns dabei ebenso selbstverstandlich,
wie unsere Reaktionsfahigkeit bei kurzfristigen Anforderun-
gen. Mit Flexibilitat durch kurze Dienstwege, gut ausgebilde-
tem und engagiertem Fachpersonal und einem grofRen Fuhr-
park kdnnen wir auch auf ungeplante Herausforderungen
eingehen.

Hochste Kundenzufriedenheit, langjahrige Kun-
denbeziehungen und eine Vielzahl realisier-
ter Grol3projekte bestdtigen unsere Arbeit.

S eit unserer Griindung im Jahre 1969 sind wir als un-
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NEUES MITGLIED — LASCH BODENSTABILISIERUNG

LASCH

BODENSTABILISIERUNG GMBH

PARTNER FUR PROFESSIONELLE BODENVERBESSERUNG

Sitz in Hupperath (Eifel), Rheinland-Pfalz. Das Unter-

nehmen wurde 1992 von Herrn Leo Ldsch gegriin-
det, mit dem Schwerpunkt Kommunal- und Lohnarbeiten.
Im Jahre 1998 hat der Betrieb das das Geschaftsfeld der
Bodenstabilisierung/-verfestigung in sein Leistungsportfolio
aufgenommen und es letztlich zur Haupttatigkeit erklart.
In den folgenden Jahren hat Herrn Lasch ein spezielles Ver-
fahren zur Bankettverfestigung und eine Spezialfrase zur
Wegesanierung entwickelt. 2020 erfolgte dann die Um-
firmierung vom Einzelunternehmen zur Gesellschaft mit
beschrankter Haftung (GmbH), wobei neben Leo Lasch, sein
Sohn Marco Lasch als Geschaftsfihrer in das familienge-
flihrte Unternehmen eingegliedert wurde.

Seidem 01.05.2021 ist man aulRerdem Mitglied bei der
GBB. Das Unternehmen beschaftigt derzeit 10 Mitarbeiter,
wovon 2 Personen im kaufmannischen Bereich tatig sind
Die Beiden Geschaftsfiihrer teilen Ihre Arbeit auf produktive

D ie Firma Lasch Bodenstabilisierung GmbH hat Ihren
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Streuerflotte der Firma Ldsch

und administrative Aufgaben auf. Als Subunternehmer ist
man fir ber 50 Baufirmen in der Region tatig, bietet seine
Leistungen aber auch tberregional sowie im naheren Aus-
land (Luxemburg und Belgien) an. Der Maschinenpark ist so
ausgelegt, dass von Kleinstbaustellen bis hin zu GroRbau-
stellen (u.a. Neubau der B50, diverse Autobahnbaustellen,
Logistikhallen) alles problemlos abgewickelt werden kann.
Ebenfalls bedient das Unternehmen auch den privaten und
offentlichen Sektor an. Der Maschinenpark des Unterneh-
mens umfasst mehr als 30 Maschinen.

Hier wird seit je her auf bewdhrte Technik wie Fendt
(Schlepper), Wirtgen (Frastechnik) und Streumaster (Streu-
technik) gesetzt. Der Betrieb ist ein innovatives Unter-
nehmen, welches standig Investitionen tdtigt, um auf dem
neuesten technischen Stand zu sein und den Markt sowie
die bestehende Kundschaft mit hochwertigen, schnellen und
zeitgemalen Leistungen zu bedienen.
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WENIGER
IST MEHR

STAUBARME BINDEMITTEL
FUR DIE BODEN-
BEHANDLUNG

Jahren in der Bodenbehandlung (Bodenverbesserung

und Bodenverfestigung) als zuverldssige Binde-
mittel bewahrt. Sie bilden eine kostenglinstige Alter-
native zum Bodenaustausch, kdnnen aber durch die
entstehenden Staubemissionen zu Problemen fihren.
Insbesondere in der Nahe von Flughdfen, Bahnhdfen,
Innenstddten, Kindertageseinrichtungen, Wohngebieten,
Gebauden mit Solardachern oder 6ffentlichen Parkplatzen
erweist sich der Einsatz der Bindemittel vor allem durch
die Staubbelastung der naheren Umgebung nach wie vor
als schwierig. Eine starke Verschmutzung der Baugera-
te und der naheliegenden Bebauung sind gute Griinde
fur den Einsatz von staubarmen Spezialbindemitteln.

Kalk, Zement und Mischbindemittel haben sich seit

Hohe Staubentwicklung beim Einbau konventioneller Bindemittel

STABILISATOR

GEOSOL - WENIGER IST MEHR

Reduzierung der Staubentwicklung

in jeder Verarbeitungsphase

Durch langjahrige und intensive Forschungsarbeit hat es die
GHT GmbH & Co. KG mit ihren hochleistungsfahigen Misch-
anlagen in Dortmund und Bottrop geschafft, mittels einer
speziellen Behandlungsmethode die Produktlinie GeoSol®
RD zu entwickeln. Bei gleichbleibender und bewahrter
Wirkungsweise zeigt das Spezialbindemittel beim Befillen
des Streufahrzeuges, dem Ausstreuen und beim Einfrasen
in den Boden eine deutlich verringerte Staubentwicklung.

Umweltfreundliche Effizienzsteigerung

Die staubarmen Bindemittel GeoSol® RD dienen nicht
nur dem besseren Schutz der Gebaude, Umwelt, Vegeta-
tion, Tiere und des Menschen, sondern minimieren auch
Streuverluste. Der Einsatz des Bindemittels gestaltet sich
dadurch noch effektiver und kostenglinstiger. Die speziel-
le Behandlungsmethode dieser Bindemittel hat keinerlei
Einfluss auf die gewlinschten Eigenschaften von Misch-
bindemitteln wie die Reduzierung des Wassergehaltes,
die dauerhafte Erhdhung der Tragfahigkeit, eine deutlich
verbesserte Scherfestigkeit und ein erheblich vermindertes
Setzungsverhalten.
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GEOSOL — WENIGER IST MEHR

Ein- und Auswaageresultate im Vergleich (TEP-Test)

GeoSol® RD staubreduziert
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Abgesicherte Produktqualitat

Die kontinuierliche Uberwachung der staubarmen Spezial-
bindemittel erfolgt im werkseigenen Priflabor mit dem
sog. TEP (Taux d'émission de poussiére = Staubemission)-
Test (gemadl3 der franzésischen Norm NF P94-103), mit
dem die tatsachliche Staubentwicklung auf Baustellen
durch den Fall des Bindemittels in Gegenwart von Seiten-
wind simuliert wird. Die VVersuchsapparatur besteht aus
einem Luftstrahlsieb, bei dem ein Unterdruck erzeugt wird,
der wahrend der Messung konstant gehalten wird. \Vor-
her wird eine definierte Menge Material (Einwaage 50 g)
auf ein 0,045 mm Sieb eingewogen. Nach dem Versuch
wird das Gewicht des am Boden des Siebes verbliebenen
Materials (Auswaage) bestimmt und daraus der Anteil

an Bindemittel berechnet, der durch die Verdrangung mit
der Luft mitgetragen wurde. Die Menge des abgesaug-
ten Materials ist dabei der Indikator fiir das Potential

zur Staubentwicklung des jeweiligen Bindemittels.

Formel zur Ermittlung der Staubemission:

Myprp ~ Mastp

Staubreduktion [%] = = *100
1
my: Einwaage,
Myrp:  Auswaage staubreduziertes Bindemittel
Mysrp: Auswaage konventionelles Bindemittel

Beispiel: Geosol® 70 RD hat zu Versuchsbeginn eine Ein-
waage von 50 g, und bei Versuchsende eine verbleibende
Auswaage von 37 g, was einem Potenzial zur Staub-
entwicklung von 13 g bzw. 26 M.-% entspricht. Ein kon-
ventionelles, nicht staubreduziertes 70/30 Bindemittel
hat im Vergleichsversuch eine Auswaage von nur 10 g.

Die Staubreduktion durch Einsatz von Geosol® 70 RD
errechnet sich damit aus der Differenz der Auswaage

zum konventionellen 70/30 Bindemittel, bezogen auf die
Einwaagemenge. Bei unseren staubreduzierten Binde-
mitteln konnte die Staubentwicklung im Laborversuch ggu.
herkommlichen Bindemitteln z.T. um mehr als 50 % gesenkt
werden. Dieser Effekt konnte mittlerweile auch in zahlrei-
chen Bauvorhaben in der Praxis bestatigt werden.

Neben den Vorteilen fiir Mensch und Umwelt, erhoht der
Einsatz von Geosol® RD durch die zuverldssige Wirkungs-
weise, auch bei schwierigen Windverhaltnissen, die Pla-
nungs sicherheit auf jeder Baustelle.

Die staubreduzierten Spezialbindemittel Geosol® RD wer-
den flr unterschiedliche Anwendungen in verschiedenen
Ausfiihrungen angeboten.

Neben der standardmaRigen Anlieferung durch Silofahrzeu-
ge bietet die GHT auch die Lieferung in Big Bags fir kleinere
Projekte an.

GHT GmbH & Co. KG
www.ght-baustoffe.de
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D urch die regionalen Besonderheiten an Rohstoffen

hat die Herstellung der Tragschichten mit Binde-

mittel besonders im norddeutschen Raum eine lange
Tradition. Nach nun mehr als 50 Jahren StraBennutzung,
stehen immer mehr Streckenabschnitte fiir eine grund-
hafte Erneuerung an. In diesem Zusammenhang stellt sich
die Frage, ob die ehemalige Tragschicht mit hydraulischen
Bindemitteln im Rahmen der grundhaften Erneuerung
wiederverwendet werden kann. Grundsatzlich lasst sich
die Frage eindeutig mit ,Ja” beantworten, wobei es jedoch
fur die qualitatsgerechte Herstellung einer Verfestigung
im Baumischverfahren einiges zu beachten gibt. Die
Heiden Labor flir Baustoff- und Umweltpriifung GmbH
diirfte im Rahmen der Eigentiberwachung und Kontroll-
prifung auf Autobahnabschnitten Erfahrungen in der
grundhaften Erneuerung auf ca. 300 km sammeln, deren
wesentlicher Inhalt hier mit Ihnen geteilt werden soll.

Ausgangsituation

Bedingt durch die Richtlinie fiir standardisierte Dimensio-
nierung des Oberbaus bis zum Erscheinen der RStO 01 war
die geplante Schichtdicke einer Verfestigung unter dem
Asphaltoberbau unabhangig von der damaligen Bauklasse
mit 15 cm vorgesehen. Der Zustand der fortgeschrittenen
Nutzung dieser Tragschicht lasst sich durch die zersto-
rungsfreie Messung der Tragfahigkeit mittels FWD (Falling
Weight Deflectometer) sowie anschlieRender gezielter
Bohrkernentnahme beschreiben. Danach stellt man fest,
dass eine Druckfestigkeit der Tragschicht mit hydraulischen
Bindemitteln unter Asphaltschichten von 0 und 12 N/mm?
und unter Betondecken von 0 bis 20 N/mm? vorhanden ist.
Besonders im Bereich von Schadstellen wie Reflexionsrisse
im Asphaltoberbau sowie im Fugenbereich der Beton-
decke, ist die Tragschicht durch Erosionsbeanspruchung

in diesem Bereich strukturell nicht mehr vorhanden.
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AUS ,ALT" WIRD ,NEU"

Konstantin Keplin

Aufbereitung des Materials

Grundsatzlich soll die Aufbereitung in situ durch Frasen und
Brechen erfolgen. Aufgrund stark schwankender Druckfes-
tigkeiten lasst sich die Aufbereitung in einer Brechanlage
unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten kaum realisieren. So
kann sich der Brechraum zusetzen, was die Produktionsleis-
tung enorm reduziert.

Erfahrungsgemal wird die ehemalige Tragschicht mit hy-
draulischen Bindemitteln zundchst in situ gefrast. Dafiir sind
Asphaltfrasen fir den 1. Frasgang geeignet. Bedingt durch
die Bauart, sind Bodenfrasen dagegen fir diese Aufgabe
nicht geeignet.

Aufgrund der stark schwankenden Festigkeit des Aus-
gangsmaterials entsteht nach dem 1. Frasgang eine breit
gestreute StiickgroRenverteilung (Abb. 1). AuBerdem ist
durch die mechanische Beanspruchung beim Frasen die
Festigkeit der Gesteinskornung durch Mikrorissbildung
weiter herabgesetzt.

Schwankungsbreite der KorngroRenverteilung aus
16 Entnahmestationen nach dem Frasen mit Asphaltfrdse
100,0

90,0 /
80,0 /

70,0

60,0 /

50,0 /

40,0 / /

30,0 / /

wo— A

10,0 —/-//

0&0630,125 025 05 1 2 4 56 8

KorngroRe, mm
—— Untere Grenze —— Obere Grenze

-%

Durchgang, M.

11,2 16 224 315 45 63

Abb. 1: StiickgroBenverteilung nach
dem 1. Frisgang mittels Asphaltfrdse.
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Ausgangsmaterial: ehemalige Verfestigung, gefrast mit Asphaltfrase

28d-Druckfestigkeit,
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Eine weitere Verfeinerung des Materials findet beim
erneuten Einbau (Verdichten) statt. Bei der Erstellung
einer Erstprifung lassen sich die Vorgaben der TL Be-
ton-StB flr die Herstellung der Probekorper kaum ein-
halten, da die Verfeinerung des Materials beim Einbau

in die Probeformen zu einer Anderung der Trockendichte
fiihrt. Die Ergebnisse der Druckfestigkeit am Probe-
korper spiegeln die weitgestreuten Eigenschaften des
Ausgangsmaterials wieder und fiihren zu einer nichtzu-
treffenden Festlegung des Bindemittelgehaltes (Abb. 2).

An dem Bruchbild des Probekorpers lasst sich die mogliche
Ursache fiir die starke Streuung der Festigkeit eindeutig
erkennen. Etwa 40 bis 50 % der Bruchflache verlauft durch
die Gesteinskornung, die offensichtlich eine geringere
Druckfestigkeit aufweist, als die weiteren (gebundenen)
Bestandteile. Damit ist die Festigkeit der Gesteinskornung
und nicht der Bindemittelgehalt allein fiir die Druckfestig-
keit des Baustoff-Bindemittelgemisches maRgebend.

Abbildung 3: Typisches Bruchbild eines Probekorpers aus einer Verfesti-
gung nach 28 Tagen, hergestellt aus rezyklierter Gesteinskérnung einer
ehemaligen Tragschicht mit hydraulischen Bindemitteln und Zement .
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Die beschriebenen Ursachen lassen sich durch eine gezielte
Aufbereitung des zu verfestigenden Materials weitgehend
beseitigen. Nach dem 1. Frasgang mittels Asphaltfrase ist
das Brechen des Materials mittels Steinbrecherfrase tiber
weitere Frasgange erforderlich. Erfahrungsgema sind

ein bis zwei Frasgange vorzusehen. Beim zweiten Fras-
gang mittels Steinbrecherfrdse soll eine Homogenisierung
Uber die geplante Schichtdicke (i.d.R 20 cm) erfolgen.

Durch die Bauart der Steinbrecherfrase lasst sich eine
deutliche Verfeinerung des Materials erzielen (Abb. 4).

Schwankungsbreite der KorngroBenverteilung zu verfestigendes Material
nach Aufbereitung mit Steinbrecherfrése in Situ
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Abbildung 4: Ergebnis der Aufbereitung in situ mit
Einsatz der Steinbrecherfrase

Der Anteil an ,minderfester Gesteinskdrnung” wird da-
durch auf ein Mindestmal3 reduziert und eine gesicherte
Herstellung der qualitatsgerechten Verfestigung erst
ermoglicht. Durch diese Aufbereitung entsteht eine ge-
brochene Gesteinskdrnung deren Eigenschaften einem
Brechsand ahnlich sind. Damit lasst sich ein Binde-
mittelbedarf fiir die Herstellung der Verfestigung aus
rezyklierter Gesteinskdrnung der ehemaligen Verfes-
tigung deutlich reduzieren. Weiterhin wird der Uber-
kornanteil deutlich reduziert und die Herstellung des
wirksamen Kerbens im frischen Zustand ermoglicht.
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DARF'S EIN BISSCHEN MEHR SEIN?

Kaltrecycling
einer Land-
stralBe in
Portugal.

UPGRADE FUR BODENSTABILISIERUNGS-PROFIS

Neubau von StraRen und der ErschlieBung von Fla-

chen. Kiinftig wird aber auch die Instandhaltung der
Infrastruktur in den Fokus riicken und weiter an Bedeutung
gewinnen. Hierfur bietet sich das Kaltrecycling von Strafen
an Ort und Stelle (in situ) an. Diese klima- und ressourcen-
schonende Bauweise ist ,artverwandt” mit der Bodenstabi-
lisierung. Die grof3ten Unterschiede: Das Gelande wird gegen
die StraRe eingetauscht, und neben dem Zement kommen
Bitumenemulsion oder Schaumbitumen als bitumindse
Bindemittel hinzu.

Das Kaltrecycling ist weltweit als Losung fir die Sanierung
von Stral3en aller Belastungsklassen erprobt. Die Erfahrung
der vergangenen 30 Jahre zeigt, dass mit dieser Bauweise
aus kaputten Stral3en langfristig tragfahige Fahrbahnkonst-
ruktionen hergestellt werden kdnnen — und das in der Halfte

D ie Bodenstabilisierung ist ein wichtiger Baustein beim

Das bei der Uberfahrt hergestellte Recycling-Mischgut wird vom Kaltrecycler (hier: W 380 CRi)

der Zeit verglichen mit dem klassischen Aus- und Einbau.

Weil beim Kaltrecycling in situ der Lowenanteil des
Fahrbahnbelages vor Ort verarbeitet wird, entsteht dabei
kaum Ausbauasphalt. Sobald in Deutschland mehr StraRen
kalt recycelt werden, wird sich auch das aktuell bestehen-
de Uberangebot an Frasgut (RAP) deutlich reduzieren.

Klimaschutz inklusive

Ein starkes Argument fiir das Kaltrecycling ist der Bei-
trag zum Klimaschutz, denn bei dieser Bauweise ent-
fallen fast 90 % der Materialtransporte und etwa 60

% der CO2-Emissionen. Zudem benétigt die Kaltauf-
bereitung der Baustoffe wenig Energie. Darum ist der
Gesamtenergieverbrauch fiir die Sanierung einer Fahr-
bahn deutlich geringer als bei anderen Bauweisen.

liber eine integrierte Heckverladung direkt an einen Einbaufertiger tibergeben. Er baut das sehr
homogene Mischgut unmittelbar dahinter profil- und lagegerecht ein.
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Zement mit einem WR 240i,

DARF'S EIN BISSCHEN MEHR SEIN?

San José im kalifornischen Silicon Valley: Diese kalt recycelte Stral3e ist
nach mittlerweile 10 Jahren Liegezeit vollstandig intakt und belastbar.

Bodenstabilisierung und Kaltrecycling:
Prozesse sehr dhnlich

Insbesondere fiir alle Bodenstabilisierungs-Profis lohnt
sich ein Blick auf das zukunftsweisende Kaltrecycling, denn
die Bauweisen sind sehr ahnlich: In beiden Fallen wird das
anstehende Material von einem Fras- und Mischrotor, dem
Herz des Stabilisierers bzw. Recyclers, vermischt. Direkt im
Anschluss wird es eingebaut bzw. verdichtet.

So wie es hadufig in der Bodenstabilisierung erfolgt, wird
auch beim Kaltrecycling meistens Zement vorgestreut.

HGT und Bitumindse Tragschichten
(BSM) im Kaltrecycling-Verfahren
herstellen

m eine HGT zu erzeugen, wird auf die
U zu recycelnde Arbeitsflache der Zement

vorgestreut. Im Anschluss granuliert der
Kaltrecycler mit seinem Frds- und Mischrotor die
Asphaltschichten und mischt dabei Zement ein.
Gleichzeitig wird tUber die Einsprihleiste Wasser
exakt dosiert in den Mischraum eingespriiht.
Um eine bitumindse Tragschicht (BSM) zu erzeu-
gen, mischt der Kaltrecycler wahrend eines Uber-
gangs nicht nur Wasser und Zement, sondern
auch Bitumen ein.

Die Zugabe der Bindemittel wird tiberwacht
und von Mikroprozessoren gesteuert, so dass
das erzeugte Mischgut den Vorgaben aus der Re-
zeptur entspricht. Das aufbereitete Material wird
dann im Anschluss eingebaut und verdichtet.

STABILISATOR

Wahrend des Mischvorgangs

kann zusatzlich Wasser, Bitumen-
emulsion oder Schaumbitumen
eingearbeitet werden. Je nachdem,
welches Ausgangsmaterial mit
welchen Bindemitteln gemischt
wird, entsteht eine HGT oder eine
bituminds gebundene Tragschicht.

Recycler auf Radern und
auf Ketten

Wirtgen hat fir das Kaltrecycling
in situ verschiedene Maschinen im
Portfolio. Dabei wird stets tiber die
bekannten Einspriihleisten Wasser,
Bitumenemulsion oder Schaum-
bitumen in den Mischraum des
Fras- und Mischrotors zugegeben.
Bei den radgetriebenen Geraten
(WR 200i, WR 240i und WR 250i)
konnen diese ab Werk eingebaut
oder nachgerlstet werden.

Bei den kettengefiihrten Kaltrecyclern (W 240 CRi, W
380 CRI) ist immer eine Einspriihanlage an Bord. Sie kann
mit einer oder zwei Leisten ausgerlstet werden. Die
Recycler konnen zudem mit einer eigenen Einbaubohle
ausgestattet werden, um das Mischgut direkt einzu-
bauen. Alternativ kann das aufbereitete Material Gber

ein Band an einen Fertiger libergeben werden, der den
Einbau tbernimmt. AbschlieBend muss das Material mit
Walzen verdichtet werden. So hergestellte, bituminose
Schichten von 10 — 20 cm Starke werden in der Regel nur
noch mit einer diinnen Asphaltdeckschicht tberbaut.

Kalte Schulter fiir die Kosten

Das Kaltrecycling bringt auch beim Blick auf die Kos-
ten klare Vorteile. So entfallt die Materialentsorgung
fast vollstandig, und die Kosten fiir die Materialtrans-
porte sinken. Zudem werden nur wenig neue Mineral-
stoffe und Bindemittel bendtigt. Insgesamt reduzieren
sich die Kosten im Vergleich zum Vollausbau mit an-
schlieBendem Einbau von Heil3asphalt um etwa 50 %.

Wissenschaftlich bestatigt
Zahlreiche Projekte und Langzeitstudien aus dem In- und
Ausland dokumentieren die Leistungsfahigkeit des Kalt-
recyclings und die hervorragenden Eigenschaften der
erzeugten Tragschichten. Die Bandbreite der Projekte

reicht von Fahrbahnsanierungen in Baden-Wirttemberg
und Rheinland-Pfalz tGiber die Ayrton Senna-Autobahn in
Brasilien und LandstraBen in Nord- und Stideuropa bis hin
zu StadtstraBen und Highways in den USA. Auch die Bast
nimmt derzeit im Projekt ,Durabast” die Langlebigkeit unter
die Lupe — mit vielversprechenden Zwischenergebnissen.
All diese Erfahrungen zeigen: Kaltre-
cycling ist die Sanierungsmethode der
Wahl fir die unmittelbar bevorstehenden
Aufgaben. Die Technologie ist erprobt,
die Maschinen sind ausgereift und am
Markt vorhanden. Warum also warten?

AUSGABE 2021/22 10


https://www.durabast.de/durabast/DE/Untersuchungen/Laufende-Untersuchungen/Kaltrecycling/Kaltrecycling-kurz.html?nn=2069910

BERICHT

BAUSTELLENBERICHT KALTRECYCLING

BAUSTELLEN-

KALTRECYCLING

m Lauf des Jahres 2021 wurden durch die KUTTER GmbH

Co. KG, NL. Freilassing diverse Projekte im Bereich Kalt-

recycling erfolgreich abgewickelt, von denen nachfolgend
2 vorgestellt werden.

Kaltrecycling in plant

B 29a Nordumfahrung Ebnat

Die Aufgabenstellung fiir ca. 22.000 m2 heiRBgemischte
Asphaltfundationsschicht war wie folgt definiert.

= Asphaltfundationsschicht AFS-H32 herstellen.

= Asphaltfundationsschicht aus Asphaltmischgut AFS-H 32,
gemal Merkblatt fiir Asphaltfundationsschichten in
HeilRbauweise in Baden-Wiirttemberg (M AFS-H BW
Ausgabe 2018) herstellen.

= In Verkehrsflachen der Belastungsklasse Bk100.

= Einbaudicke = 15 cm

Als Alternative zur beschriebenen Ausfiihrungsvariante

wurde die Erstpriifung fiir eine kaltgemischte Fundations-

schicht eingereicht und vom Bauherrn bestatigt.
Nachfolgend festzuhalten bleibt, dass hier eine hochwer-

tige Alternative zu den heil3gemsichten Fundationsschichten

zum Einsatz kam. Mit dem Einsatz von 100% Ausbauasphalt
konnte der hochstmdogliche Wiederverwendungsgrad er-
zielt werden, was im Hinblick auf die derzeit Giberlaufenden
Halden mit Ausbauasphalt ein tiberzeugendes Argument
darstellt. Die schnelle Riistzeit der kompletten Anlage —

1 Tag Baustelleneinrichtung — ist ein Garant flr den effek-
tiven Einsatz auf allen Misch- und Lagerplatzen. Auch der
Einsatz innerhalb der Baustelle ist moglich, was wiederum
die notwendigen Transporte auf ein Minimum reduziert.

Kaltrecycling in situ.

St. 2224 Georgensgmiind — Rittersbach

Die KRC MaBnahme in situ wurde durch das Staatliche Bau-
amt Nirnberg, dem Fachbereich StraRenbau geplant und
wie folgt ausgeschrieben.

.Die Bauarbeiten umfassen zwei Bauabschnitte: den De-
ckenbau in der OD Rittersbach im Abschnitt 250 von Station
2,430 bis Station 3,230, Fahrbahnerneuerung der Staats-
stralRe 2224 im Abschnitt 250 von Station 0,220 bis Station
2,365.

Bei den StralRenbauarbeiten handelt es sich um die Er-
neuerung, bzw. Verstarkung des bitumindsen Oberbaus
Erneuerung im Bereich des Hocheinbaus der Staatsstral3e

STABILISATOR

Aufbereitung des Ausbaumaterial
auf eine Korngrol3e
von max. 32 mm

Anlagenkomplex mit
installierten hydraulischen
und bitumindsen Bindemitteln

Einbau und Verdichtung — ohne Anforderungen an die Einbautemperatur
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BAUSTELLENBERICHT KALTRECYCLING

Ausstreuen des hydraulischen Bindemittels auf die vorbereitete Unterlage

im Abschnitt 250, von Stat. 0,220 bis St. 2,345.

Der bestehende Oberbau (bitu + Rollierung) wird gefrast und
mit Zugabe von Ausbauasphalt, hydraulischem Bindemittel
und Bitumenemulsion in eine KRC-Schicht umgewandelt
(KRCin situ).”

Die Aufgabenstellung fiir ca. 13.500 m2 Kalt-
recyclingschicht war wie folgt definiert.
» Erstprifung fur KRC — Tragschicht herstellen KRC Einbauzug mit vorgeschalteten Bitumenemulsion- und
= Bitumen- und pechhaltige Befestigung frasen und auf Wassertankwagen
der Flache belassen - bis 15 cm
= Nachbrechen der gefrasten Befestigung mittels mobilen
Steinbrecher auf 0/32 mm
= Unterlage, bzw. Planum nach Deckenbuch herstellen
= Kaltrecyclingschicht herstellen — Einbaustarke bis 20 cm
» Lieferung von Bitumenemulsion und von hydraulischem
Bindemittel

In einer Bauzeit von nur 8 Arbeitstagen konnten die Leis-
tungen gemaR Ausschreibung abgearbeitet werden (die
Erstellung der Erstprifung erfolgte vorab).

Nach einer kurzen Liegezeit von 3 Tagen konnte die KRC

Schicht mit den weiteren Oberbauschichten tberbaut

werden. Mit den darauffolgenden Bankett- und Markie-

rungsarbeiten konnten die 13.500 m2 in einer Gesamt-

bauzeit von 3 Wochen langfristig und nachhaltig saniert

werden. Die Einsparung von unnatigen Transporten,

sowie die Vermeidung der kostenintensiven Entsorgung Links - fertiggestellte KRC — Schicht kurz nach Erstellung und
der teer-/ pechhaltigen Ausbaustoffe unterstreichen die bereits fertig zur Uberbauung

Notwendigkeit dieser 6kologisch wertvollen Bauweise.
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VIRTUELLE

GBB-FACHTAGUNG 2022

moglich, Grossveranstaltungen sicher zu planen und

dann in Prasenz durchzufihren. Wir bedauern dies
sehr, mochten jedoch mit unseren Interessenten im Dialog
bleiben und beschreiten daher gemeinsam mit den Kollegen
vom IZ Beton neue Wege. Am 26. und 27.01.2022 wird die
GBB im Rahmen der virtuellen Messe Beton web.messe ihre
diesjahrige Fachtagung als online Vortragsveranstaltung
abhalten.

| eider ist es infolge von Covid19 nach wie vor nicht

Die Anmeldung ist tiber das 1Z Beton moglich, mit der
Buchung der Vortragsveranstaltung ist die Moglichkeit zum
Besuch der virtuellen Messe verbunden.

Inhaltlich werden wir uns den Herausforderungen an die
Bodenbehandlung im Zuge der Klimaanpassung stellen.

So wird neben der CO2 Thematik die Rolle des Kaltrecyclings
als eine umweltschonende Form der Wiederaufbereitung
von Ausbauashalten mit den bei den Bodenbehandlern zur

VIRTUELLE GBB-FACHTAGUNG 2022

Verfligung stehenden technischen Méglichkeiten einen
weiteren Schwerpunkt bilden. Das Programm bietet neben
den Vortragen auch die Moglichkeit zur Diskussion, wir sind
gespannt, wie Sie unser Angebot annehmen werden und
freuen uns auf Ihre Teilnahme.

Viele unserer Mitglieder werden die Messe mit einem
eigenen virtuellen Messestand begleiten und freuen sich

am Rande der Fachtagung auf
Ihren Besuch und den fach-
lichen Austausch unter diesen
schwierigen Bedingungen. u
LI A

[=]F

JETZT REGISTRIEREN

Bitte bleiben Sie gesund, wir
freuen uns schon jetzt auf ein
Wiedersehen zur nachsten
nicht virtuellen Fachtagung.

VIRTUELLER MESSESTAND BASIC

STABILISATOR
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https://www.beton-webmesse.de/anmeldung/tickets/

GBB-FACHTAGUNG 2020

AUS DEM
VEREINSLEBEN

GBB FACHTAGUNG 2020

m Januar 2020 fand die letzte GBB Fachtagung im Ta-

gungszentrum Maininsel in Schweinfurt statt. Gerade noch

unmittelbar vor den pandemiebedingten Einschrankungen
war es nach Meinung der mehr als 200 Teilnehmer ein loh-
nender Tag mit interessanten Vortragen und Begegnungen.
Ausgerichtet wurde die Fachtagung unter dem Titel Update
Bodenbehandlung gemeinsam von der GBB und dem IZ
Beton. Ein gut ausgewahlter Tagungsort, der mit perfekter
Organisation glanzte, bot den Rahmen fir eine inhaltlich
anspruchsvolle Veranstaltung.

Aktuelle Themen der Bodenbehandlung mit Bindemitteln
wurden von den Referenten vorgetragen und mit dem Publi-
kum diskutiert. Auf der begleitenden Fachausstellung wurde
der Dialog fortgesetzt. Die Vortrage der Veranstaltung sind
ber die Webseite gbb-web.de abrufbar. Die Veranstaltung
wird im 2 Jahresrhythmus durchgefihrt und wird 2022
virtuell stattfinden.

Wechsel im Vorstand der GBB

er langjahrige Vorsitzende des Vorstandes der GBB
D e.V. Gerhard Matschiner, der gleichzeitig Niederlas-

sungsleiter Frasen der Kutter GmbH in Freilassing ist,
wurde auf der Mitgliederversammlung am 15.09.2021 in
Pirmasens von den Mitgliedern verabschiedet.

Herr Matschiner geht in der nachsten Wahlperiode in den
wohlverdienten Ruhestand und trat daher bei den durch-
gefiihrten Wahlen zu Vorstand und Glteausschuss zum
grol3en Bedauern der Mitglieder nicht wieder an. Seit 2012
hat Herr Matschiner die GBB als Vorstandsvorsitzender
erfolgreich vertreten und auch in schwierigen Situationen
fiir einen Ausgleich zwischen den Mitgliedern gesorgt.
Seine Nachfolge wird Herr Martin Weidner von der TAS
Burgstadt GmbH tibernehmen, der bereits seit 2014 als Vor-
standsmitglied die GBB vertreten hat. Neu in den Vorstand
gewahlt wurde Herr Alexander Axt von der Kutter GmbH.
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